
EKagrip
®

REIBUNGSERHÖHENDE FOLIE

Eigenschaften

• Deutlich erhöhter statischer Reibwert

• Ölfi lm beeinfl usst die Funktion

 von EKagrip® nicht

• problemlose Nachrüstung möglich

• Vermeidung von Passungsrost

• höchstes Maß an Reproduzierbarkeit

• gute Korrosionsbeständigkeit

• gute Erkennbarkeit durch

 optionale Einfärbung

• Foliengeometrie gemäß

 Kundenspezifi kation

Anwendung

Kraftschlüssige Verbindungen wie

• Flanschverbindungen

• Stirnpressverbände

• Schraubverbindungen

• Befestigungssysteme

• Welle-Nabe-Verbindungen

Weitere Hinweise

Relevante Patente:

EP 0961038 B1

US 6347905 B1

JP 3547645 B2

Lagerung

Trockene Lagerung wird empfohlen.

Oberfl ächenstruktur von EKagrip®  EKagrip® Foliengeometrie gemäß Kundenspezifi kation

EKagrip® reibungserhöhende 

Folie ist eine metallische 

Folie mit reibungserhöhender 

Beschichtung auf Basis von 

chemisch Nickel mit eingela-

gerten Hartstoffen.
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Managementsystem zertifi ziert nach ISO TS 16949, 

DIN EN ISO 14001. EKagrip® ist eine eingetragene Marke  

der ESK Ceramics GmbH Co. KG.

ESK Ceramics GmbH & Co. KG

Max-Schaidhauf-Straße 25

87437 Kempten, Germany

www.esk.com, info@esk.com

Die in diesem Merkblatt mitgeteilten Daten entsprechen dem derzeitigen Stand.  Der Abnehmer ist von sorgfäl-

tigen Eingangsprüfungen im Einzelfall dadurch nicht entbunden. Änderungen der Produktkennzahlen im Rah-

men des technischen Fortschritts oder durch betrieblich bedingte Weiterentwicklung behalten wir uns vor. Die 

in diesem Merkblatt gegebenen Empfehlungen erfordern wegen der durch uns nicht beeinfl ussbaren Faktoren 

während der Verarbeitung, insbesondere bei der Verwendung von Rohstoffen Dritter, eigene Prüfungen und 

Versuche. Unsere Empfehlungen entbinden nicht von der Verpfl ichtung, eine evtl. Verletzung von Schutzrechten 

Dritter selbst zu überprüfen und ggf. zu beseitigen. Verwendungsvorschläge begründen keine Zusicherung der 

Eignung für den empfohlenen Einsatzzweck.

Verarbeitung

Beim Einsatz von EKagrip® reibungser-

höhenden Folien sind folgende Punkte 

zu beachten: 

• Verschmutzung kann die

 Funktionaltiät der Beschichtung

 negativ beeinfl ussen.

• Knicken der Folie führt zur

 Beschädigung der Schicht.

• Die Rautiefen Rz der Gegenfl ächen

 müssen gemäß den Angaben im   

 technischen Datenblatt gewährleistet

 werden, um maximale Wirkung zu

  erzielen.

• Eine Flächenpressung von

 mindestens 50 MPa wird empfohlen.

• Bei der Auslegung der Verbindung

 ist darauf zu achten, dass die zu 

 verbindenden Fügepartner vollfl ächig

 aufl iegen.

• Der sich einstellende statische 

 Reibwert ist von einer Vielzahl von

  Parametern abhängig. Deshalb

 werden immer Anwendungstests

 empfohlen, bei denen ESK 

 unterstützt.

Schema einer

EKagrip® beschichteten Folie

Diamant

Stahlfolie

Nickelmatrix

Einfl ussgrößen auf

den statischen Reibwert

Gegenkörper • Werkstoffkenngrößen

• Oberfl ächenrauigkeit

Beschichtung • Diamantkorngröße

• Belegungsdichte

• Folie / direkte Beschichtung 

Belastung • Belastungsart

• zeitlicher Verlauf

 (statisch / dynamisch)

Umgebung • trocken / Öl

• zusätzlicher Klebstoff

Montage • Flächenpressung

• Wiedermontage

 nach dem Durchrutschen


