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|IZOLACYJNA POWLOKA OCHRONNA

DLA PRZEMYStU ALUMINIOWEGO

EKamold® Cast-C jest
przedstawicielem nowej ge-
neracji powtok ochronnych-
do uzytku na powierzch-
niach ceramicznych

Wiasciwosci

Ptynne aluminium jest przetwarzane w
temperaturze pomiedzy 680° C i 800° C.
Podczas transportowania ptynne aluminium
jest w kontakcie z ogniotrwatymi powierzch-
niami rynien odlewniczych, stotéw itd.
Odlewy, jak réwniez tworzace sie pokrycia
tlenkowe, zachowujg sie agresywnie w
stosunku do ogniotrwatych powierzchni,
dlatego powierzchnie te nalezy chronic
przed ptynnym metalem. Jednoczesnie
nalezy wzig¢ pod uwage, ze z powierzchni
ogniotrwatych uwalniajg sie czastki, ktére
wptywajg na jakos¢ odlewow i moga je
zanieczyscic.

Zdarzeniom tym najlepiej zapobiegaé
poprzez uzycie izolujacych powtok ochron-
nych, nanoszonych na powierzchnie ognio-
trwate. Szczegdlnie odpowiednim materia-
tem na powtoki ochronne jest szesciokatny
azotek boru, poniewaz ciekte aluminium

EKamold® Cast-C

nie przywiera do niego. Jednak kluczem
do sukcesu EKamold® jest opatentowany
nano-tacznik. Powoduje on przywieranie
powtoki do niemal kazdej powierzchni,
fatwg naprawe oraz zwieksza jej wytrzy-
matos¢.

Przewagi

Opatentowany nano-tacznik

e tacznik ten umozliwia dotychczas
nieosiggalne przywieranie do
powierzchni kazdego rodzaju. Jest
nieistotne, czy mamy do czynienia z
powierzchnig typu cementowego czy
materiatem porowatym. Nie ma tez
szczegolnych wymogéw co do
podkfadow.

e Dzieki nano-tacznikowi mozna
natozy¢ powtoki do 1 mm grubosci
bez ryzyka pekania czy tuszczenia

sie. Utatwia to dokonywanie napraw
uszkodzonej powtoki.

Przy grubo naktadanej powtoce
mozna dokonywac reperacji dziur i
rys w powierzchni ogniotrwate;j.
Dzieki temu nie ma koniecznosci
uzywania dodatkowych $rodkéw, jak
byto to w przypadku dotychczaso—
wych powtok ochronnych.

Zwiekszona ilo$¢ mozliwych
odlewow przypadajacych na
powtoke.

Specjalna struktura srodka, powo—
dujgca ze jest on zawsze mieszany,
zapobiega oddzielaniu sie warstw
podczas magazynowania i
koniecznosci mieszania produktu
przed uzyciem.
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Specyfikacja

Dane produktu

EKamold® Cast-C

Kolor

szary przed pierwszym
uzyciem, przy temp.
700° C kolor kosci

stoniowe;j
Zawarto$¢ ciat statych >20 %
(BN)
Czynnik wigzacy Woda

pH

delikatnie kwasowy

tacznik (opatentowany)

Anorganiczny

Gestosc

1,2-1,3g/cm?

Temperatura stoso-
wania

2000 °C gazy ochronne
1400 °C proznia

EKamold® Cast-C

Zgloszone do opatentowania Additive,
przynosza nastepujace ulepszenia:

® Powloka pozostaje gietka w tempe-
raturach od 20 do 750° C i dzieki
temu sie nie odkleja

o Wysoka wytrzymato$¢ na uszkodze-
nia, a dzieki temu lepsza odporno$¢
przy pokrytych powtoka uszkodze-
niach powierzchni.

e Przed uzyciem produkt jest szary i
dzieki temu tatwo rozpoznawalny. Po
kontakcie z ciektym aluminium kolor
powtoki zmienia sie w kierunku
z6ttozielonego.

EKamold® Cast-C pokazuje swoje znako-
mite wtasciwosci takze przy nieregularnym
uzyciu. Polepszona zywotno$¢é EKamold®
Cast-C zmniejsza czasy przestojow pro-
dukcyjnych w procesach odlewniczych i
redukuje naktad pracowniczy przy naktada-
niu. Dzieki temu EKamold® Cast-C podnosi
wydajnosé odlewni.

Sposob uzywania

Powtoka EKamold® Cast-C moze by¢ nakta-
dana w dowolny sposéb (pedzlem, watkiem,
poprzez zanurzanie czy pistoletem). Ptynng
forme nalezy uzyskac¢ poprzez wstrzasnieg-
cie produktu (produkt z e wzgledu na swoje
wiasciwosci jest caty czas zmieszany).
Rozcienczanie nalezy przeprowadzac
bardzo ostroznie, gdyz moga ulec zmianie
witasciwosci nanotacznikéw, powodujacych
witasciwe przywieranie do powierzchni.
Powtoka nie potrzebuje wypiekania, gdyz
uzyska docelowe wtasciwosci w momencie
kontaktu z ciektym aluminium, moze by¢
jednak osuszana przy uzyciu palnikow
gazowych.

Uwaga:

Pomimo, ze powtoka bardzo szybko wysy-
cha, moze sie zdarzy¢, ze na bedacej pod
powtokg ochronng powierzchni ogniotrwatej
znajdujg sie resztki wilgoci. Przy kontakcie
z ciektym aluminium moze to doprowadzi¢
do nagtych, uderzeniowych odparowan, a
co za tym idzie wystrzatéw aluminium.

1000 °C powietrze

Przyktady zastosowania:

rynny
trzpienie

ksztattki

dysze

elementy $lizgowe
ptywaki

zawory

pierscienie Hot Top

Przechowywanie

Opakowanie powinno by¢ szczelnie
zamknigte i przechowywane w warunkach,
ktére chronig zawartos¢ przed przemarza-
niem.

Dystrybutor

Guenther Polska Sp. z 0.0,

Ul. Kamienskiego 201-219,

51-126 Wroclaw, Polska,

Tel +48 071 352 70 70, Faks +49 071 352 70 71
biuro@guenther.com.pl, www.guenther.com.pl

Przedstawione w tej broszurze informacje sg zgodne z naszg obecng wiedza, ale nie zwalniajg uzytkownika
przed doktadnym sprawdzeniem wszelkich dostarczonych produktéw zaraz po ich otrzymaniu. Zastrzegamy
sobie prawo do zmian w naszych produktach wraz z postgpem technicznym lub rozwojem technologicznym.
Zalecenia znajdujace sie na tej broszurze powinny by¢ zweryfikowane poprzez testy, poniewaz warunki eks-
ploatacji nie podlegaja naszej kontroli, zwtaszcza kiedy uzywane sa produkty innych firm. Zalecenia te nie
zwalniajg takze uzytkownika z obowigzku sprawdzenia mozliwos$ci naruszenia praw stron trzecich, i w razie
koniecznosci wyjasnienia sytuacji. Zalecenia uzytkowania nie stanowiag gwarancji, wyraznej ani ukrytej, traf-
nosci lub stosownosci wyboru produktéw do odpowiednich zastosowan.

System zarzadzania jest zgodny z certyfikatami DIN EN ISO 9001 i
DIN EN ISO 14001. EKamold® jest zarejestrowanym znakiem handlo-
wym ESK Ceramics GmbH Co. KG.

ESK Ceramics GmbH & Co. KG
Max-Schaidhauf-Stralle 25
87437 Kempten, Germany
www.esk.com, info@esk.com
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