/. EKamold® CAST-M SRODEK
%}‘ UWALNIAJACY | POWLOKA OCHRONNA
DLA PRZEMYStU ALUMINIOWEGO

EKamold®Cast-M jest nowg
generacjg powtok cera-
micznych, o wyjatkowych,
dotychczas nieosiggalnych
wiasciwosciach
uwalniajgcych i ochronnych

dla powierzchni metalowych.

Wiasciwosci

Ptynne aluminium jest obrabiane w
zakresie temperatur pomiedzy 680°C
a 850°C. Podczas transportu ptynne
aluminium ma kontakt z metalowy-

mi tyzkami, elementami zeliwnymi i
innymi czesciami. Wytop, jak réwniez
tworzaca sie warstwa tlenkow, reaguje
z zeliwem, dlatego elementy meta-
liczne musza by¢ chronione przed
ptynnym metalem. Jednoczesnie
nalezy zabezpieczy¢, zeby zelazo sie
nie uwalniato i nie zanieczyszczato
wytopu. Osigga sie to najlepiej poprzez
stosowanie powtoki ochronnej, ktérg
nanosi si¢ na metal. Powtoka ta jednak
nie moze by¢ zwilzalna przez alumini-
um lub warstwe tlenkowa, tak by nie
dochodzito do przywierania. Dostepna
jest szeroka gama potaczen ceramicz-

Lyzki pokryte EKamold® Cast-M w czasie pracy

nych, ktére jednak same nie trzymajg
sie powierzchni metalicznych. Poprzez
dodanie odpowiednich systeméw
wigzgacych mozna jednak osiggnaé
przyczepnos¢. Dlatego wtasnie przy
zastosowaniu EKamold® Cast-M, w
poréwnaniu do innych najczesciej
wykorzystywanych powtok, osigga

sie zdecydowanie wiekszg ilo$¢ cykli
wytopu.

Zalety

Powtoka bazujgca na wodzie
¢ przyjazna dla $srodowiska
zadnych trujgcych produktéw
spalania przy podgrzewaniu
mata ilo§¢ wody umozliwia
bezproblemowe suszenie

Konsystencja pasty zapobiega
rozwarstwianiu si¢ i sendymentacji
czastek fazy statej podczas
magazynowania

wolny wybér techniki naktadania np.
poprzez malowanie pedzlem,
nanoszenie pistoletem czy
zanurzanie

nie jest konieczne zadne
nagrzewanie tyzek odlewniczych
mozliwa grubos¢ powtok do 1,5mm
nie jest problemem nieregularna
grubos$¢ powtoki

zadnych peknie¢ powtoki przy
szybkich zmianach temperatury
wysoka izolacja termiczna
zastosowane taczniki umozliwiajg
dtuzszg trwatos¢ a co za tym idzie
podnoszg produktywnosé
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Suszenie EKamold® Cast-M po naniesieniu na tyzki

Zastosowanie

Grubo$é powtoki ma bezposredni
wptyw na trwatos¢ EKamold® Cast-M.
Dlatego grubos¢ powtoki w miejscach
najbardziej newralgicznych powinna
wynosi¢ do 1,5mm. Jednorodnosé
grubosci powtoki nie jest koniecz-

na dla optymalnej ochrony. Ogdlnie
powtoka moze by¢ nanoszona po-
przez malowanie pedzlem, pistoletem
lub poprzez zanurzanie. Pokrywana
powierzchnia powinna by¢ wolna od

zanieczyszczen, w szczegolnosci rdzy.

Mozna to osiggna¢ poprzez piaskowa-
nie, czyszczenie szczotkg stalowg lub
kapiele chemiczne. Przy nanoszeniu
nalezy zwréci¢ uwage, czy powioka
jest mozliwie gtadka, tak aby nie

dochodzito do przywierania aluminium.

Specyfikacja

Zawarto$¢ czastek statych | 35-40 %

Dane produktu EKamold® Cast-M

Barwa przed pierwszym
uzyciem szara,
potem biata lub
z6ttawa

1000°C powietrze

I
Srodek uwalniajacy woda
| ‘ pH neutralne
V4 ' tacznik organiczny

= A '
g Gestosc 1,4-15g/cm?
. Temperatura stosowania
i

EKamold® Cast-M powienien zostaé Przyktady zastosowania:
po naniesieniu a przed pierwszym
uzyciem wysuszony. Nie jest niczym
niewtasciwym, ze przy pierwszym
uzyciu pojawiajg sie mate ptomienie
— powstajgce w wyniku spalania
tacznika organicznego — nie ma to
negatywnego wptywu na wtasciwosci
EKamold® Cast-M i tylko nieznacznie
moze obnizy¢ trwatosc.

¢ tyzki odlewnicze
¢ formy odlewnicze
e zdrapywaki

e probniki

® rynny

¢ termoelementy

Przechowywanie

Opakowanie powinno by¢ szczel-
nie zamkniete i przechowywane w
warunkach, ktére chronig zawartos¢
przed przemarzaniem.

Uwaga:

Jesli EKamold® Cast-M przed zastoso-
waniem nie zostanie wysuszony, moze
to spowodowac, ze pozostatosci wody
z zawiesinie przy kontakcie z ptynnym
alumium moga natychmiastowo
odparowywac i poprzez ptynny wytop
rozpryskiwac. Ma to miejsce gtéwnie
na tyzkach i w rynnach.

Dystrybutor

Guenther Polska Sp. z o.0.
Ul. Kamienskiego 201-219
51-126 Wroclaw, Polska
Tel +48 0713527070
Faks +49 071 352 70 71
biuro@guenther.com.pl
www.guenther.com.pl

przed doktadnym sprawdzeniem wszelkich dostarczonych produktéw zaraz po ich otrzymaniu.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian w naszych produktach wraz z postepem technicznym lub roz-
wojem technologicznym. Zalecenia znajdujace sie na tej broszurze powinny by¢ zweryfikowane po-
przez testy, poniewaz warunki eksploatacji nie podlegaja naszej kontroli, zwtaszcza kiedy uzywane
sg produkty innych firm. Zalecenia te nie zwalniajg takze uzytkownika z obowigzku sprawdzenia
mozliwosci naruszenia praw stron trzecich, i w razie koniecznos$ci wyjasnienia sytuacji. Zalecenia
uzytkowania nie stanowig gwarancji, wyraznej ani ukrytej, trafno$ci lub stosowno$ci wyboru pro-
duktéw do odpowiednich zastosowan.

System zarzadzania jest zgodny z certyfikatami DIN EN ISO
9001 i DIN EN ISO 14001. EKamold® jest zarejestrowanym
znakiem handlowym ESK Ceramics GmbH Co. KG.

ESK Ceramics GmbH & Co. KG
Max-Schaidhauf-Strale 25
87437 Kempten, Germany
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