/N EKamold® EP AEROSOL

ESK
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EKamold® EP Aerosol ist ein

ethanolisches Beschichtungs-
mittel auf der Basis von hexa-

gonalem Bornitrid mit Zusat-
zen an feuerfesten Bindern,

die fur eine gute Haftung bei
hohen Temperaturen sorgen.

Anwendungen
auf Calciumsilikat-Werkstoffen

e HeiBkopfringe

e Schieber und Schwimmer
e DUsen, Stopfen

e Rinnen etc.

auf metallischen Werkstoffen

e GieBloffel, Abschaumer

e Thermoelementschutzrohre
e MeBsonden

e Werkzeuge etc.

auf Grafit-Werkstoffen

e Tiegel, GieBwerkzeuge

e Impeller etc.

e im Sinter- und HeiBpreBbereich

als Trennmittel

im Ofenbau als elektrische Isolierung
als Oxidationsschutz

EKamold® EP Aerosol Bornitrid Spray

Eigenschaften

EKamold® EP Aerosol ist hervorragend
geeignet zur Beschichtung von
mineralischen Isoliermaterialien,

von Feuerfest- und Graphitmaterialien,
sowie von metallischen Werkstoffen.

Durch die Verwendung von Bornitrid
mit hoher chemischer Reinheit werden
temperaturbestandige Beschichtungen
mit gutem Trenn- und Schmierverhalten
gegenuber vielen Metall- und
Schlackenschmelzen erzielt; speziell

im Leichtmetallbereich.

Eine Beschichtung mit BN-Suspension
wirkt daher schiitzend, verschleiB-
mindernd und foérdert die Gleitfahigkeit.
Beschichtungen aus hexagonalem
Bornitrid sind temperaturbestandig bis
etwa 1000°C an Luft. Sie besitzen eine
gute Warmeleitfahigkeit und sind elek-
trisch isolierend.
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Vorteile Verarbeitung

EKamold® EP Aerosol ist ein gebrauchs-
fertiger Anstrich, der direkt aus der
Spraydose appliziert werden kann.
Aufgrund des ethanolischen Charakters
ist wahrend der Verarbeitung fur eine
gute RaumbelUftung zu sorgen.

e hervorragende Trenneigenschaften

e Schmiermittel z. B. zwischen
Kokille und Strang

e \erringerung des VerschleiBes
durch die Schmelze

e \erbesserung der Strangober-

Die genannten Verarbeitungshinweise
sind als Anhaltspunkte zu betrachten,
d.h. je nach Anwendung sind Abwei-
chungen maoglich.

flachen-Qualit&t Zandquellen sind fernzuhalten. Spezifikationen
e Standzeiterhdhung der HeiBkopf- . B )
ringe, Schieber, Schwimmer etc. Porose Operﬂacheh, Wl? z.B. feuer- Produktdaten EKamold® EP Aerosol
e Verlangerung der Wartungs- festes Isolier-material, kénnen aufgrund - o
und Schmierintervalle ihrer Saugfahigkeit gut durch Sprihen
« Umweltvertraglich beschichtet werden. Fur glatte und Feststoffanteil (BN) =15%
dichte Materialien, wie z.B. Metalle, Flissigphase Ethanol

Glaser etc., ist ein Sprihen besonders

Binder anorganischer Binder
Sicherheit Z\‘/.veokma&.g,“da SO clalle besten Ober- Dichto <10g/om’
flachenqualitaten erzielt werden.
Viskositat niedrige Viskositat
Aufgrund des Ethanolgehaltes ist das Die zu beschichtenden Teile soliten Anwendungstemperatur | 1000°C oxidierend
Produkt leicht entzindlich und somit trocken, staub- und fettfrei sowie frei Gitterschnitt ey

Gefahrstoff im Sinne der Gefahrstoffver-
ordnung.

von Farb- und Lackresten sein.

. . . . *| i 9 a
Um RlelIdung zu vermeiden, ist das DIN ISO 2409 weniger als 5% abgeplatzte Flache

Auftragen einer diinnen, deckenden
Schicht zu bevorzugen. Die Trock-
nungszeit ist kurz und kann, bedingt
durch den ethanolischen Charakter, bei
Raumtemperatur erfolgen (ca. 30 min
je nach BauteilgroéBe). Die Trocknung ist
abgeschlossen, sobald kein Ethanolge-
ruch mehr wahrnehmbar ist.

Wéhrend der Verarbeitung ist fUr gute
Raumbellftung zu sorgen, es darf nicht
geraucht werden und andere offene
Flammen und Zindquellen sind fernzu-
halten. Nicht auf glihende Oberflachen
auftragen.

Lagerung

Gebinde sind dicht geschlossen zu
halten und vor Erwarmung zu schitzen.
KUhl und trocken lagern! Die fur die
Lagerung von brennbaren FlUssigkeiten
geltenden Richtlinien sind unbedingt
einzuhalten.

Die im Umgang mit brennbaren FlUs-
sigkeiten geltenden Verarbeitungsvor-
schriften und SicherheitsmaBnahmen
sind unbedingt einzuhalten.

Leichtes Erwarmen der Bauteile auf ca.
40-60°C verkdrzt die Trocknungszeit.
Einbrennen bei hdherer Temperatur ist
nicht notwendig.

Nahere Informationen auch im DIN-

Sicherheitsdatenblatt. Verpackungseinheiten

Die trockene Beschichtung kann mit
einem glatten Leder (Handschuh) oder
Gummi poliert werden, so dass eine
"dichte", glanzende Oberflache mit
hoher Trennwirkung erzielt wird.
Arbeitsgerate und Werkzeuge kdnnen
mit Wasser gereinigt werden.

Als Spray in der 500-ml-Dose. Bei
gréBeren Mengen nach Vereinbarung.

EKamold® /d-0507

Die in diesem Merkblatt mitgeteilten Daten entsprechen dem derzeitigen Stand. Der Abnehmer ist von sorgfal-
tigen Eingangsprifungen im Einzelfall dadurch nicht entbunden. Anderungen der Produktkennzahlen im Rah-
men des technischen Fortschritts oder durch betrieblich bedingte Weiterentwicklung behalten wir uns vor. Die
in diesem Merkblatt gegebenen Empfehlungen erfordern wegen der durch uns nicht beeinflussbaren Faktoren
wahrend der Verarbeitung, insbesondere bei der Verwendung von Rohstoffen Dritter, eigene Priifungen und
Versuche. Unsere Empfehlungen entbinden nicht von der Verpflichtung, eine evtl. Verletzung von Schutzrechten
Dritter selbst zu Uberpriifen und ggf. zu beseitigen. Verwendungsvorschlage begriinden keine Zusicherung der
Eignung fir den empfohlenen Einsatzzweck.

Managementsystem zertifiziert nach DIN EN ISO 9001,
DIN EN ISO 14001. EKamold® ist eine eingetragene Marke
der ESK Ceramics GmbH Co. KG

ESK Ceramics GmbH & Co. KG
Max-Schaidhauf-StraBe 25
87437 Kempten, Germany
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