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N7 BORNITRID SUSPENSION

EKamold® WP ist ein
gebrauchsfertiges Beschich-
tungsmittel auf der Basis von
hexagonalem Bornitrid in
Wasser. Zusatze an feuer-

festen Bindern sorgen fur eine

gute Haftung bei hohen

Temperaturen.

Einsatzgebiete
auf metallischen Werkstoffen

e Werkzeuge wie z. B. GieBloffel,
Abschaumer etc.

e Messsonden

e Thermoelementschutzrohre

auf Feuerfest-Werkstoffen:

e Rinnen, Dlsen, Stopfen etc.
e HeiBkopfringe
e Schieber und Schwimmer

auf Grafit-Werkstoffen

e Tiegel
e GieBwerkzeuge
e Impeller etc.
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EKamold® WP Suspension

Eigenschaften

EKamold® WP ist besonders geeignet
zur Beschichtung von dichten metal-
lischen Werkstoffen, sowie auch flr
mineralische Feuerfest und Isoliermate-
rialien sowie Grafit.

Durch die Verwendung von Bornitrid
mit hoher chemischer Reinheit, werden
temperaturbestandige, feste Uberziige
mit gutem Trenn- und Schmierver-
halten gegentber vielen Metall- und
Schlackenschmelzen erzielt, speziell
im Leichtmetallbereich.

Eine Beschichtung mit BN-Suspension
wirkt daher schitzend, verschlei3-
mindernd und foérdert die Gleitfahigkeit.
Bornitridbeschichtungen sind tempera-
turbestandig bis etwa 1000°C an Luft.
Sie besitzen eine gute Warmeleitfahig-
keit und sind elektrisch isolierend.
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Vorteile

e hervorragende Trenneigenschaften,
vor allem gegenuber
Leichtmetallschmelzen

e \erringerung des VerschleiBes
durch die Schmelze und dadurch

e geringerer Eiseneintrag in die
Schmelze

e ausgepragt gute Haftfahigkeit

e Schmiermittel zwischen
Kokille und Strang

e Standzeiterhéhung der HeiBkopfringe,
Schieber, Schwimmer etc.

e \erlangerung der Wartungs-
und Schmierintervalle

e frei von gesundheitsgeféhrdenden
Zusétzen

Sicherheit

Aufgrund seiner Zusammensetzung ist
das Produkt kein Gefahrstoff im Sinne
der Verordnung. Die beim Umgang mit
chemischen Zubereitungen Ublichen
sicherheits- und arbeitshygienischen
MaBnahmen sind zu beachten.

Nahere Informationen auch im DIN-
Sicherheitsdatenblatt.

Die in diesem Merkblatt mitgeteilten Daten entsprechen dem derzeitigen Stand. Der Abnehmer ist von sorgfal-
tigen Eingangsprtifungen im Einzelfall dadurch nicht entbunden. Anderungen der Produktkennzahlen im Rah-
men des technischen Fortschritts oder durch betrieblich bedingte Weiterentwicklung behalten wir uns vor. Die

Verarbeitung

EKamold® WP kann durch Pinseln,
Rollen, Tauchen oder Spritzen verarbei-
tet werden.

Fur glatte und dichte Materialien wie
z.B. Metalle, Glaser etc. ist ein Sprihen
zweckmaBig. Dadurch wird auch die
beste Schichtqualitat erzielt.

Porése Oberflachen wie z. B. feuerfestes
Isoliermaterial kdnnen aufgrund lhrer
Saugfahigkeit gut durch Pinseln, Rollen
oder SprUhen beschichtet werden.

Die zu beschichtenden Teile sollten
trocken, staub- und fettfrei sowie frei
von Farb- und Lackresten sein.

Um Rissbildung zu vermeiden, ist das
Auftragen einer diinnen, deckenden
Schicht zu bevorzugen. Die Trock-
nungszeit ist temperaturabhangig und
kann durch Anwarmen der zu be-
schichtenden Teile vor oder nach dem
Beschichten stark verkirzt werden.

Bei mehrmaligem Beschichten durch
Streichen oder Rollen sollte stets
vorgewarmt werden, um ein Anlésen
der ersten Schicht zu verhindern. Es

ist unbedingt darauf zu achten, da3

nur vollstandig getrocknete Beschich-
tungen zum Einsatz kommen. Ein
Einbrennen bei héherer Temperatur

ist nicht notwendig. Arbeitsgerate und
Werkzeuge kdnnen mit Wasser gereinigt
werden. Bei Verarbeitung nach langerer
Standzeit sollte der Gebindeinhalt kurz
aufgeschuttelt werden. Die genannten
Verarbeitungshinweise sind als An-
haltspunkte zu betrachten, d.h. je nach
Einsatzbedingungen und Anwendung
sind Abweichungen mdaglich.

in diesem Merkblatt gegebenen Empfehlungen erfordern wegen der durch uns nicht beeinflussbaren Faktoren

wahrend der Verarbeitung, insbesondere bei der Verwendung von Rohstoffen Dritter, eigene Prifungen und

Spezifikationen
Produktdaten EKamold® WP
Farbe weiB
Feststoffanteil (BN) <12%
Flissigphase Wasser
pH Wert 6
Binder anorganisch
Dichte 1,03 -1,06 g/cm®
Viskositat mittlere Viskositat
Anwendungstemperatur 1400 :C YaCF‘um
1000°C in air
Gitterschnitt 4B*

DIN ISO 2409 weniger als 5 % abgeplatzte Flache

Lagerung

Gebinde sind dicht geschlossen zu
halten und vor Frost zu schitzen.

Verpackungseinheiten
In PE-Kanistern zu 10 kg.

Bei gréBeren Mengen nach
Vereinbarung.

Managementsystem zertifiziert nach DIN EN ISO 9001,
DIN EN ISO 14001. EKamold® ist eine eingetragene Marke
der ESK Ceramics GmbH Co. KG

ESK Ceramics GmbH & Co. KG

Versuche. Unsere Empfehlungen entbinden nicht von der Verpflichtung, eine evtl. Verletzung von Schutzrechten
Dritter selbst zu tberprifen und ggf. zu beseitigen. Verwendungsvorschlage begriinden keine Zusicherung der
Eignung flir den empfohlenen Einsatzzweck.

Max-Schaidhauf-StraBe 25
87437 Kempten, Germany

®
www.esk.com, info@esk.com e aceradyne company

EKamold®/d-0906



