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N BORNITRID SUSPENSION

MYCRONID® ist eine Suspen-

sion auf der Basis von hexa-
gonalem Bornitrid und einem
reaktiven Sol-Gel-Binder.
MYCRONID® eignet sich fur
die Beschichtung von
metallischen und dichten
keramischen Substraten.

MYCRONID® ist eine Suspension auf
der Basis von hexagonalem Bornitrid
und einem reaktiven Sol-Gel-Bin-
der. MYCRONID® eignet sich fur die
Beschichtung von metallischen und
dichten keramischen Substraten.

Mit MICRONID® beschichtete Ober-
flachen haben einen hochwirksamen,
sehr gut haftenden, dichten Trenn-

und Schutzfilm, der nicht wasserl6slich
ist. Er bietet in einem weiten Tempera-
turbereich einen sehr guten Schutz
vor Korrosion.

[

Die Bornitrid Suspension MYCRONID® fur die langhaftende Beschichtung

Vorteile

e sehr gute Haftfahigkeit

e sehr gute Schutz- und
Trenneigenschaften

¢ hervorragende Anwendungs-
eigenschaften bei sehr
geringen Schichtdicken

® wasserfest

e schnell trocknend

Vor Verarbeitung
Metall

e F{r bessere Ergebnisse
empfehlen wir, die Oberflache
sandzustrahlen

e Alternativ kann die Oberflache
mittels Ublichen chemischen
Verfahren vorbereitet werden

Keramik

e Oberflache mit einem
geeigneten Losemittel reinigen

Wichtig:

Substrat sollte stets trocken,
staub- und fettfrei sein.
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Verarbeitungsempfehlungen

e MYCRONID® kann durch Sprihen
oder Tauchen aufgebracht werden

e Suspension kraftig aufschitteln und
anschlieBend ca. 30 Minuten rihren
(magnetischer oder mechanischer
Rahrer)

e \ersprihen der Suspension nur mit
Druckluftpistolen (ggf. unter Rthren
der Suspension im Vorratsbehalter)

e SprUhparameter: geringer
Pressluftdruck (<2 bar)

e Beim Tauchen unbedingt au
konstante Abzugsgeschwindigkeit
achten fir homogene Schichtdicke

e EX-Schutzbedingungen beachten!

Bitte beachten

e Trocknen an Luft bei
Raumtemperatur, ca. 10 min
e Ausheizen bei maximal 300°C

Beurteilung der Schicht nach
Abkulhlung des Substrats

e Die Schicht muss dicht,
rissfrei und berUhrfest sein

e \Wenn dies nicht der Fall ist, sollte
die Beschichtung erneut komplett
durchgefihrt werden (inkl. Bauteil-
reinigung wie oben beschrieben)

Die in diesem Merkblatt mitgeteilten Daten entsprechen dem derzeitigen Stand. Der Abnehmer ist von sorgfél-

Typische Eigenschaften

Produktdaten Werte
Farbe weil
Feststoffanteil (BN) <15%
Flussigphase Ethanol
Binder Reaktivbinder
Dichte <1,0g/cm?
Viskositat niedrig viskos
Gitterschnitttest GT 01
Sicherheit

Aufgrund des Ethanolgehaltes ist das
Produkt leicht entztindlich und somit
Gefahrstoff im Sinne der Gefahrstoffver-
ordnung. Wahrend der Verarbeitung ist
fUr gute RaumbelUftung zu sorgen, es
darf nicht geraucht werden und offene
Flammen und Zindquellen sind fernzu-
halten. Nicht auf glihende Oberflachen
auftragen. Die im Umgang mit brenn-
baren Flussigkeiten geltenden Verarbei-
tungsvorschriften und Sicherheitsmali-
nahmen sind unbedingt einzuhalten.
Nahere Informationen auch im DIN-
Sicherheitsdatenblatt.

Lagerung

Gebinde sind dicht geschlossen zu
halten und vor Erwarmung zu schiit-
zen. Kuhl und trocken lagern! Die fuir
die Lagerung brennbarer Fllssigkeiten
geltenden Richtlinien sind unbedingt
einzuhalten.

Sicherstellen, dass die Gebinde dicht
geschlossen gehalten werden, um ein
Eintrocknen der Suspension zu verhin-
dern.

Verpackungseinheiten

In PE-Kanister zu 2,5 kg.
Bei gréBeren Mengen nach
Vereinbarung.

Herstellerhinweise

Die genannten Empfehlungen zur
Verarbeitung und zum Ausheizen der
aufgetragenen Schicht dienen lediglich
zur Orientierung.

Aktuelle Verfahrensparameter kénnen,
abhéangig von speziellen Prozessbedin-
gungen und/oder Anwendungskriterien,
davon abweichen.

Unabhangig davon stellen diese Emp-
fehlungen keine Aussagen im Sinne
einer Gewahrleistung dar.

Managementsystem zertifiziert nach DIN EN ISO 9001,

PL/MYCRONID®/d-02-2009

DIN EN ISO 14001. MYCRONID® ist eine eingetragene Marke
der ESK Ceramics GmbH Co. KG.

tigen Eingangsprifungen im Einzelfall dadurch nicht entbunden. Anderungen der Produktkennzahlen im Rah-
men des technischen Fortschritts oder durch betrieblich bedingte Weiterentwicklung behalten wir uns vor. Die
in diesem Merkblatt gegebenen Empfehlungen erfordern wegen der durch uns nicht beeinflussbaren Faktoren
ESK Ceramics GmbH & Co. KG
Max-Schaidhauf-StraBe 25
87437 Kempten, Germany
www.esk.com, info@esk.com

wahrend der Verarbeitung, insbesondere bei der Verwendung von Rohstoffen Dritter, eigene Prifungen und
Versuche. Unsere Empfehlungen entbinden nicht von der Verpflichtung, eine evtl. Verletzung von Schutzrechten
Dritter selbst zu tberpriifen und ggf. zu beseitigen. Verwendungsvorschlage begriinden keine Zusicherung der
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Eignung fur den empfohlenen Einsatzzweck.



